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Kalibrasyon Laboratuvari olarak faaliyet gésteren,
\ \
\ TUBITAK SAGE Kalibrasyon Laboratuvari \
\ Gokeeyurt Mahallesi TUBITAK SAGE Kiimeevleri No:1 Mamak 06261 ANKARA / TURKIYE \
\ TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 \
Standardina gére Ek’te yer alan kapsamlarda akredite edilmistir.
\ \
Akreditasyon No : AB-0085-K 4
\
Akreditasyon Tarihi  : 22 Aralik 2011
\ Revizyon Tarihi /No  : 17 Nisan 2020 / 06 b
\ . \
Bu Sertifika, yukarida acik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017
Standardina, ilgili Yénetmelik ve Tebliglere uyguniugunu sirdirmesi halinde , 13 Nisan \
\ 2024 tarihine kadar gecerlidir.
\ \
\ \
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\ Genel Sekreter \
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'AB-0085-K Adresi : Tel : 0312 590 90 00
Gékgeyurt Mahallesi TUBITAK SAGE Faks : 0312590 91 48
Kumeevleri No:1 Mamak 06261 E-Posta :sage@tubitak.gov.tr
ANKARA/TURKIYE Website :www.sage.tubitak.gov.tr
Olgiim Biiyiikliig i/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalail
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
iVMEOLCER 0,98 m/s?< a <98 m/s? 10 Hz << 99 Hz %1,15 1SO 16063-21
Referans ivmedlger
Yk Hassasiyeti 100 Hz < <920 Hz %1,00 ile karsilastirma
yéntemi
921 Hz < £< 5000 Hz %1,35 f: Frekans
a:ivme
5001 Hz < f < 10000 Hz %1,85
Gerilim 0,98 m/s%< a <98 m/s? 10 Hz S f< 99 Hz %1,15 1SO 16063-21
Hassasiyeti Referans ivmedlger
100 Hz < £< 920 Hz %1,00 ile kargilastirma
yontemi
921 Hz < <5000 Hz %1,35 If: Frekans
a:ivme
5001 Hz < f< 10000 Hz %1,85
SICAKLIK -80°C<T<70°C Alkol Banyosu 0,020 °C EN 60751
0,01°C SUN 0,005 °C Karsilastirma
Platin Direng 70°C<T=<250°C Buz Noktas! 0,030°C Metodu.ile SPRT
Termometresi 250°C<T<420°C Yag Banyosu 0,035 °C kl.,ll,lﬁﬁé.‘g,a'k"lji“iéﬁ‘g e
-90°C<Ts125°C Tuz Banyosu 0,050 °C [Férmotnetresi__
100°C<T<420°C Kuru Blok Kalibrator 0,075°C /) Ka Brpas"yonu

: Olcilen sicaklik

| <
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Olgiim Biyuklugi/ ) Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahgi Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Isilgift -50°C<T<70°C Alkol Banyosu 0,20°C EN 60584
(B tipi Harig) Karsilagtirma
0°C Buz Noktas! 0,015°C Metodu ile
(B-R-S Tipi) 70°C<T<250°C Yag Banyosu 0,17°C Standart Platin
250°C<T<420°C Tuz Banyosu 0,18 °C Direng
-90°C<T<125°C Kuru Blok Kalibrator 0,20°C Termometresi,
(B tipi Harig) Platin Direng
100°C<T<650°C Kuru Blok Kalibratér 0,25°C Termometresive S
300°C<T7<1100°C Kuru Blok Kalibrator 0,75°C Tipi Referans
650°C<T<1100"°C Kuru Havali Yatay Firin 1,10°C Isilgift kullanilarak
kalibrasyon
T: Olglilen sicaklik
-80°C<T<70°C Alkol Banyosu 0,40°C
0°c Buz Noktas! 0,015°C
(K-N--T Tipi) 70°C < T<250°C Yag Banyosu 0,40 °C
250°C<T<420°C Tuz Banyosu 0,40 °C
-90°C<T<125°C Kuru Blok Kalibratér 0,40°C
100°C<T<650°C Kuru Blok Kalibratér 0,60°C
300°C < T<1100°C Kuru Havali Yatay Firin 0,95°C
650 °C < T<1100 °C Kuru Blok Kalibratdr 1,20°C
Sivili Cam -80°C<T<70°C Alkol Banyosu 0,035°C Karsilagtirma
Termometre 0°C Buz Noktasi 0,015°C Metodu ile
70°CsT<250°C Yag Banyosu 0,040 °C Standart Platin
250°C<T<420°C Tuz Banyosu 0,050 & Direng
Termometresi

kullanilarak
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Olgiim Biyiiklugu/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligs Olgiim Sartlarn Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Gostergeli -80°C<T<70°C Alkol Banyosu 0,030°C Kargilagtirma
Sicaklik Olger 0°C Buz Noktas! 0,015°C Metodu ile
70°C<T<250°C Yag Banyosu 0,030°C Standart Platin
(Direng 250°C<T<420°C Tuz Banyosu 0,045 °C Direng
Sensorlii) -90°C<T<125°C Kuru Blok Kalibratér 0,050 °C Termometresi,
100°C<T<650°C Kuru Blok Kalibrator 0,15°C Platin Direng
Termometresive S
Tipi Referans
Asil Metal -80°C<T<70°C Alkol Banyosu 0,030°C Isilgift kullanilarak
Isillgift Sensérli 0°C Buz Noktasi 0,015°C kalibrasyon
(S-R Tipler) 70°C<T<250°C Yag Banyosu 0,030°C T: Olglilen sicaklik
250°C < T<420°C Tuz Banyosu 0,050 °C
-90°C<T<125°C Kuru Blok Kalibrator 0,050°C
100 °C £ T< 650 °C Kuru Blok Kalibrator 0,15°C
300 °C <7< 1100 °C Kuru Havali Yatay Firin 0,75°C
650 °C<T7<1100°C Kuru Blok Kalibrator 1,10°C
(B tipi) 100°C<T<250°C Yag Banyosu 0,035°C
250°C<T<420°C Tuz Banyosu 0,055 °C
100°C<T<650°C Kuru Blok Kalibrator 0,15°C
300°C<T7<1100°C Kuru Havali Yatay Firin 0,75°C
650 °C<T7<1100°C Kuru Blok Kalibratér 1,10°C
-80°C<T7<70°C Alkol Banyosu 0,030 °C
Baz Metal 0°C Buz Noktas! 0,015°C
Isitlgift Sensérlii 70°C<T<250°C Yag Banyosu 0,035°C
(K-N-J-L-E Tipler) 250°C<T<420°C Tuz Banyosu 0,075 °C
-90°C<T<125°C Kuru Blok Kalibratér 0,060 °C
100 °C < T<650°C Kuru Blok Kalibratér 0,15°C
300°CsT<1100°C Kuru Havali Yatay Firin 0,75°C
650 °C < T<1100°C Kuru Blok Kalibratér 1,15°C
(T Tipi) -80°C<T<70°C Alkol Banyosu 0,04°C
0°c Buz Noktas! 0,015°C
70°C<T<250°C Yag Banyosu 0,070 °C
250°C<T<400°C Tuz Banyosu 0,15°C
-90°C=<T<125°C Kuru Blok Kalibrator 0,090 °C
100°C < T<400°C Kuru Blok Kalibratér 0,15°C
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Olgiim Buyiiklugi/ B Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahgi Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Sicaklik KontrollG Platin Direng DKD R-5-7 ve
Hacimlerde -80°C<T<200°C Termometresi Kullanarak 0,5°C 60068-3-5,
Sicakhk 60068-3-11
Dagiliminin K Tipi Isilgift Kullanarak Dokiimanlarina
Tespiti 1,0°C uygun hazirlanmig
kalibrasyon
Hacim igerisinde sicaklik talimat
dagihmi T: Uygulanan
sicaklik
(*) Musteri Yerinde
Kalibrasyon
Sicaklik ve Nem 23°C' de Hacim icerisinde nem 2,0 %rh EN 60608-3-6 ,
Kontrollii 20 %rh < RH < 80 %rh dagilimi 60068-3-11
Hacimlerde standardina
Nem 23°C' de 2,5 %rh uygun
Dagiliminin 80 %rh < RH <95 %rh hazirlanan
Tespiti kalibrasyon
30 °C’ de 95 %rh 2,6 %rh talimati uyarinca
Veri Toplama
60 °C’ de 95 %rh Sistemi
2,8 %rh kullanilarak
RH: Olgiilen bagil
nem
(*) Msteri Yerinde
Kalibrasyon
Kal Firimi 200 °C <7< 1000 °C 1,9°C Mobil
1000 °C <7< 1350 °C 3,0°C Kalibrasyon
Sistemi
Kullanilarak
T: Uygulanan
sicakhk
(*) Misteri Yerinde
Kalibrasyon
KUVVET 50 N < F<100 kN 0,5 sinifi yik % 0,16 TS EN ISO
Hicresi ile 7500-1
Malzeme Test Cekme Boltim-1
Makinelerinin F: Olgiilen kuvvet
Kuvvet Olgtim 50 N < F <1000 kN 0,5 sinifi yiik % 0,16 (*) Msteri Yerinde
Sistemlerinin Hucresiile Kalibrasyon
Kalibrasyonu Basma
TERAZI 1mgsm<20kg E2 sinifi agirhiklar ile 2,0-10°° Euramet cg-18
Otomatik Olmayan dokiimanina gore
Elektronik 10kg<m <50kg F1 sinifi agirliklar ile 1,0-10°® hazirlanm.
Teraziler kalibrgaéy "y
10 kg < m < 100 kg F2 sinifi agirhklar ile 2,7-10°® talifati-
i Olgtiler deger
5 kg < m <200 kg M1 sinifi agirliklar ile 8,0-107° (*) Musteri.Yerinde -

Kalibrasyon
T\ =

\
A\ 5\
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Blgiim Buyiiklugii/

Kalibrasyon ve Olgiim

Aciklamalar/

Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
BOYUT Dis cap Boliintii Degeri L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
Boltim 10.1 ve DIN
Mikrometre 0<L<300mm 0,001 mm (1,2+13 < L) um 863-1
300 <L <500 mm 0,01 mm (6+12 - L) um dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
Kalibrasyon
Talimati
L: Olgilen deger
Kumpas ig, Dis ve Derinlik B&llintli Degeri L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
Olgtimleri B&liim 9.1-9.2
0,01 mm (8+12 - L) pm dokiimanlarina
0<L<1000 mm 0,02 mm (16+10 - L) um uygun olarak
0,05 mm (41+13 - L) pm hazirlanmig
Kalibrasyon
Talimati
L: Olgiilen deger
Olgii Saati Boltintli Degeri VDI/VDE/DGQ 2618
(Komparator) B6lim 11.1 ve DIN
0<L<100 mm 0,001 mm (1,3+8 L) um 878

dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
Kalibrasyon
Talimati

L: Olglilen deger

Yiikseklik Olgiim
Cihazi
(Mihengir)

0<L<1000 mm

Boluntl Degeri

0,01 mm
0,02 mm
0,05 mm

L=[m]

(8+12 - L) pm
(16+10 - L) um
(41+13 - L) pm

j Tahr}!atl

VDI/VDE/DGQ 2618
B6lim 9.3

dokiimanina uygun
olarak hazrrlanrmy
Kal rasyon- b

//|xOlcitlen deger

f
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Slgiim Biiyiikligii/

Kalibrasyon ve Olgiim

Aciklamalar/

Kalibre Edilen Olgiim Araligs Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
BAGIL BASING -0,90 bar < p <-0,015 Karsilastirmali 2,5:107%:p+1,3-10 *bar

(Analog ve Sayisal
Gostergeli
Manometreler,
Basing
Kalibratord,
Basing Transducer,
Basing
Transmitter)

bar Kalibrasyon
(Pnomatik)

2 bar < p <1000 bar Karsilastirmali 6-1075:p+9,5-1072 bar

Kalibrasyon (Hidrolik)
-0,95 bar < p £-0,015 Kargilagtirmali 1,53:1073 bar
bar Kalibrasyon

(Pndmatik)
0,015 bar < p £20 bar Karsilagtirmali 2:1075-p+1,8.1072 bar
Kalibrasyon
(Pnématik)
2 bar < p <700 bar 3:107*p+2,1:1072 bar
Karsilagtirmal

Kalibrasyon(Hidrolik)

EURAMET /cg-17
rehber
doklimanina gore
kalibrasyon

p; bar birimi
cinsinden
verilmistir.

(*) Musteri Yerinde
Kalibrasyon

MUTLAK BASING
(Analog ve Sayisal
Gostergeli
Manometreler,
Basing
Kalibratord,
Basing Transducer,
Basing
Transmitter)

-0,90 bar £ p £-0,015 Karsilagtirmali 2,5:1075:p+1,3-107* bar
bar Kalibrasyon
(Pndmatik)
6-1075:p+9,5:1072 bar
2 bar < p <1000 bar
Karsilagtirmali

Kalibrasyon(Hidrolik)

EURAMET /cg-17
rehber
dokiimanina gore
kalibrasyon p; bar
birimi cinsinden
verilmistir.

KAPSAM SONU

G. Banu MUDERRISOGLU
Genel Sekreter



