@ BELGE NO. : 999-021682
—mim— | ENDUSTRIYEL HIZMETLER LISTES|I  |ctero e
S A G E SAYFA NO. 1 1/16
KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
. Test/Kalibrasyon . Test/Kalibrasyon Metodu Akreditasyon
E,\TOG Hézorgst Yapilan Malzemeler/ Teféllﬁlarllgzs;?er:i?dl (Ulusal/Uluslararasi Standart Kapsam
Uriinler 9 Numarasi/Adi) Durumu
EHG 1
ivmeék}er Testi IEEE Std. 528 — 2001: Standard
e Allan Varyans Testi for Inertial Sensor Terminology.
e  Kalibrasyon Testi
IEEE Std. 1293 — 1998: Standart
— Sinir Degerler: Specification Format Guide and
1 EHG 1.1 lvmediger «  Boyutlar Test Procedure for Linear Single-
600mm@x500 mm AXiS, NongerSCOpiC Kapsam DI§I
Sicaklik: Sabit Accelerometers.
sicaklik. (-50°C /
+90°C aras! icra IEEE Std. 836 — 2001:
edilmektedir)* Recommended Practice for
Precision Centrifuge Testing of
Linear Accelerometers.
Doniolger Testi
e Allan Varyans Testi IEEE Std. 528 — 2001: Standard
. Kalibrasyon Testi for Inertial Sensor Terminology.
Sinir Degerler: IEEE Std 952-1997 IEEE
2. EHG 1.2 Doénudlger . Boyutlar: Standard Specification Format Kapsam Digi
600mm@x500 mm Guide and Test Procedure for
Sicaklik: Sabit Single-
sicaklik. (-50°C / Axis Interferometric Fiber Optic
+90°C arasl icra Gyros
edilmektedir)*
IEEE Std. 528 — 2001: Standard
for Inertial Sensor Terminology.
IEEE Std 952-1997 IEEE
. Standard Specification Format
Ataletsel Olgiim Birimi Guide and Test Procedure for
(AOB) Testi Single-
. Allan Varyans Testi Axis Interferometric Fiber Optic
. Kalibrasyon Testi Gyros
3. EHG 1.3 Ataletsel Olgiim Birimi Sinir Degerler: IEEE Std. 1293 — 1998: Standart Kapsam Disi
e  Boyutlar: Specification Format Guide and
600mm@x500 mm Test Procedure for Linear Single-
Sicaklik: Sabit sicaklik. (- Axis, Nongyroscopic
50°C / +90°C arasi icra Accelerometers.
edilmektedir)*
IEEE Std. 836 — 2001:
Recommended Practice for
Precision Centrifuge Testing of
Linear Accelerometers.
Sinir Degerler:
. Max Agirlik (10kg)
. Max 200 g
. Elektriksel baglanti
i : sayisi 30 adet herbiri )
4. EHG 1.4 lvme testleri min.2A, >10MHz veri Kapsam Disi
hizi,
. Montaj tablasi (BxE)
200x200(mm)
Sicaklk: Sabit sicakhk. (-
50°C / +90°C arasi icra
edilmektedir)*

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.

Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0




%\\
—TJiBiTAR—

SAGE

ENDUSTRIYEL HIiZMETLER LISTESI

BELGE NO.

GUNC. NO.

SAYFA NO.

1 999-021682

16

:2/16

KISIM/PROJE KODU: 600000

GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI

EHG
No

Hizmet
Kodu

Test/Kalibrasyon
Yapilan Malzemeler/
Uriinler

Test/Kalibrasyon Adi
(Sinir Degerleri)

Test/Kalibrasyon Metodu
(Ulusal/Uluslararasi Standart
Numarasi/Adi)

Akreditasyon
Kapsam
Durumu

EHG 2

EHG 2.1

Mekanik / Elektrikli /
Elektronik Sistemler ve
Alt sistemler

irtifa Testi

Sinir Degerleri:

Boyutlar':
1000x1000x1500
Sicaklik: -60°C / +100°C
Nem: Maksimum 95%
Basing: Ortam
Basincindan 210 mbar’a

Boyutlar':
1000x1000x1000
Sicaklik: -60°C / +100°C
Nem: Maksimum 95%
Basing: Ortam
Basincindan 14mbar’a

Boyutlar':
2000x2000x4500
Sicaklik: -60°C / +100°C
Nem: Maksimum 95%
Basing: Ortam
Basincindan 14 mbar’a

MIL STD 810F
Method 500.4 (Prosedir 1,I1,111)

MIL STD 810G
Method 500.5 (Prosedr 1,I1,111)

MIL STD 810G Change 1
Method 500.6 (Prosedr 1,I1,111)

Kapsam igi

Kapsam Disgi

EHG 2.2

Mekanik / Elektrikli /
Elektronik Sistemler ve
Altsistemler

Diisiik Sicaklik /
Yiiksek Sicaklik
Testleri

Boyutlar': 900x1000x2000
Sicaklik: -60°C / +150°C
Nem: Maksimum 98%

Boyutlart:
2000x5500x2000
Sicaklk: -60°C / +90°C
Nem: Maksimum 98%

Boyutlar!:
1000x1000x1500
Sicaklk: -60°C / +100°C
Nem: Maksimum 98%

Boyutlar!:
1000x1000x1000
Sicaklk: -60°C / +150°C
Nem: Maksimum 98%

Boyutlar':
1000x1000x1000
Sicaklk: -60°C / +100°C
Nem: Maksimum 98%

Boyutlar':
5000x5000x10000

(Iki Ayri kabin)
Sicaklik:-70°C ~ +90°C (1.
Kabin)

-60°C ~ +125°C

(2. Kabin)

Nem: Maksimum 98%

MIL STD 810F
Method 502.4 (Prosedir I,1l),
Method 501.4

MIL STD 810G
Method 502.5 (Prosedur 1,II),
Method 501.5 (Prosedur I,II)

MIL STD 810G Change 1
Method 502.6 (Prosedir 1,11),
Method 501.6 (Prosedur I,11)

Kapsam igi

Kapsam Digi

EHG 2.3

Mekanik / Elektrikli /
Elektronik Sistemler ve
Alt sistemler

Isil Sok Testi

Boyutlar': 900x1000x2000
Sicaklk: -60°C / +150°C

Boyutlar':
1000x1000x1500
Sicaklik: -60°C / +100°C

MIL STD 810F
Method 503.4

MIL STD 810G
Method 503.5

MIL STD 810G Change 1
Method 503.6

Kapsam igi

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.

Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0




%\\
—TJiBiTAR—

SAGE

ENDUSTRIYEL HIiZMETLER LISTESI

BELGE NO.

GUNC. NO.

SAYFA NO.

1 999-021682

16

:3/16

KISIM/PROJE KODU: 600000

GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI

EHG
No

Hizmet
Kodu

Test/Kalibrasyon
Yapilan Malzemeler/

Uriinler

Test/Kalibrasyon Adi
(Sinir Degerleri)

Test/Kalibrasyon Metodu
(Ulusal/Uluslararasi Standart
Numarasi/Adi)

Akreditasyon
Kapsam
Durumu

Boyutlar':
2000x5500x2000
Sicaklik: -60°C / +90°C

Boyutlar':
1000x1000x1000
Sicaklik: -60°C / +150°C

Boyutlar': 1300x700x900
Sicaklik: -60°C / +150°C

Boyutlar':
1000x1000x1000
Sicaklk: -60°C / +100°C

Boyutlar': )
5000x5000x10000 (iki Ayri
kabin)

Sicaklik:-70°C ~ +90°C (1.
Kabin)
-60°C ~ +125°C (2. Kabin)

Nem: Maksimum 98%

Kapsam Digi

EHG 2.4

Mekanik / Elektrikli /
Elektronik Sistemler ve
Alt sistemler

Giines Isimasi Testi

Boyutlart:
4000x4000x10000
3000x8000 (Etki Alant)

Sicaklik: -10°C ~ +60°C
(Solar Lambalar Kapali)
+10°C ~ +60°C (Solar
Lambalar Agik)

Bagil Nem: %10 ~ %95
(Solar Lambalar Kapali)
%10 ~ %60 (Solar
Lambalar Agik)

Isima Kuvveti: 55W/m? ~
1120W/m?

MIL STD 810F
Method 505.4

MIL STD 810G
Method 505.5

Kapsam Disi

EHG 2.5

Mekanik / Elektrikli /
Elektronik Sistemler ve
Alt sistemler

Yagmur Testi

Boyutlar': 2000x900x900
Sicakhk: +25°C / +35°C

Boyutlar':
2000x2000x5500
(Sadece Prosediir Il
Uygulanabilir)

Boyutlar':
5000x5500x11000
(Sadece Prosediir Il
Uygulanabilir)

MIL STD 810F
Method 506.4

MIL STD 810G
Method 506.5

Kapsam igi

Kapsam Digi

10.

EHG 2.6

Mekanik / Elektrikli /
Elektronik Sistemler ve
Alt sistemler

Nem Testi

Boyutlar':
2000x5500x2000
Sicaklk: -60°C / +90°C
Nem: Maksimum 98%

Boyutlar':
1000x1000x1000
Sicaklik: -60°C / +150°C
Nem: Maksimum 98%

MIL STD 810F
Method 507.4

MIL STD 810G
Method 507.5

MIL STD 810G Change 1
Method 507.6

Kapsam igi

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.

Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0




@ BELGE NO. : 999-021682
—mim— | ENDUSTRIYEL HIZMETLER LISTES|I  |ctero e
S A G E SAYFA NO. - 4/16
KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
. Test/Kalibrasyon . Test/Kalibrasyon Metodu Akreditasyon
E,\TOG Hézorgst Yapilan Malzemeler/ Teféllﬁlarllgzs;?er:i?dl (Ulusal/Uluslararasi Standart Kapsam
Uriinler 9 Numarasi/Adi) Durumu
Boyutlar': )
5000x5000x10000 (Iki Ayri
kabin)
Sicaklik:-70°C ~ +90°C (1. Kapsam Digi
Kabin)
-60°C ~ +125°C (2. Kabin)
Nem: Maksimum 98%
Tuz Sisi Testi
MIL STD 810F
Boyutlar': 1000x1500x500 | Method 509.4 Kapsam o
Mekanik / Elektrikli/ | Sicaklik: +25°C /+35°C P ¢
S s MIL STD 810G
11. EHG 2.7 Elektronik Sistemler ve T
Alt sistemler Boyutlar': Method 509.5
1200x3000x1300
Sicaklik: +25°C / +35°C MIL STD 810G Change 1
Boyutlar®: Method 509.6
3000x3000x10000 Kapsam Disgi
Sicakhk: +25°C / +35°C
Kum / Toz Testi
Boyutlar':
2200x10000x2200
MIL STD 810F
Mekanik / Elektrikli / Sicakhk: +20°C ~ +70°C Method 510.4
12. EHG 2.8 Elektronik Sistemler ve Kapsam Digi
Alt sistemler Kum konsantrasyonu: MIL STD 810G
0.18g/cm?® ~ 2.7g/cm?® Method 510.5
Toz konsantrasyonu:
10.5g/cm? £ 7g/cm?
Rizgar hizi: 1.5m/s ~
18.5m/s
MIL-STD-810F
Method 513.5
Procedure | — Structural
Test (Centrifuge)
Procedure Il —
Operational Test
(Centrifuge)
Procedure 11l - Crash
Safety Test (Centrifuge)
Mekanik / Elektrikli /
13. EHG 2.9 Elektronik Sistemler ve | ivmelendirme Testi MIL-STD-810G Kapsam Disi
Alt Sistemler Method 513.6
Method 513.7
Procedure | — Structural
Test (Centrifuge)
Procedure Il —
Operational Test
(Centrifuge)
Procedure 11l - Crash
Hazard Acceleration
Test (Centrifuge)
MIL-STD-810F
Method 514.5
Mekanik / Elektrikli / )
14. EHG 2.10 | Elektronik Sistemler ve | Titregim Testi Category 1 Kapsam Igi
Alt Sistemler Manufacturing /
Maintenance
Processes*

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.

Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0




@ BELGE NO. 1 999-021682

_swm— |  ENDUSTRIYEL HiZMETLER LISTES|  |ctvero e
S A G E SAYFA NO. :5/16

KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
. Test/Kalibrasyon . Test/Kalibrasyon Metodu Akreditasyon
E,\TOG Hézorgst Yapilan Malzemeler/ Te?gﬁ?:'g?i{?er:i?d' (Ulusal/Uluslararasi Standart Kapsam
Uriinler 9 Numarasi/Adi) Durumu

. Category 2 Shipping,
Handling®

. Category 3
Environmental Stress
Screening (ESS)

. Category 4 Restrained
Cargo*

. Category 7 Aircraft-Jet

. Category 8 Aircraft-

Propeller

. Category 9 Aircraft-
Helicopter*

. Category 10 Surface
Ship*

e  Category 11 Train*
. Category 12 Aircraft-Jet
. Category 13 Aircraft-

Propeller

. Category 14 Aircraft-
Helicopter*

. Category 16 Aircraft
Stores-Jet

. Category 17 Aircraft
Stores-Propeller

. Category 18 Aircraft
Stores- Helicopter*

. Category 19 Missiles-
Tactical Missiles

. Category 20 Ground

Vehicles

. Category 21 Marine
Vehicles*

. Category 22 Turbine
Engines

. Category 23 Personnel®
. Category 24 Minimum
Integrity

MIL-STD-810G

Method 514.6
Method 514.7

. Category 1
Manufacturing /
Maintenance
Processes®

. Category 2 Shipping,
Handling®

. Category 3
Environmental Stress
Screening (ESS)®

. Category 4 Secured
Cargo*

. Category 7 Aircraft-Jet

. Category 8 Aircraft-

Propeller

. Category 9 Aircraft-
Helicopter*

. Category 10 Marine
Vehicles*

e  Category 11 Train*

. Category 12 Aircraft-Jet

. Category 13 Aircraft-
Propeller

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.

Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0



@ BELGE NO. : 999-021682
—TiBiTA— ENDUSTRIYEL HIZMETLER LISTESI GUNC. NO. 6
S A G E SAYFA NO. 1 6/16
KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
. Test/Kalibrasyon . Test/Kalibrasyon Metodu Akreditasyon
E,\TOG Hézorgst Yapilan Malzemeler/ Teféllﬁlarllgzs;?er:i?dl (Ulusal/Uluslararasi Standart Kapsam
Uriinler 9 Numarasi/Adi) Durumu
. Category 14 Aircraft-
Helicopter*
. Category 16 Aircraft
Stores-Jet
. Category 17 Aircraft
Stores-Propeller
. Category 18 Aircraft
Stores- Helicopter*
. Category 19 Missiles-
Tactical Missiles
. Category 20 Ground
Vehicles
. Category 21 Marine
Vehicles*
. Category 22 Turbine
Engines
e  Category 23 Personnel®
. Category 24 Minimum
Integrity
MIL-STD-810G
Method 528
Method 528.1
Gemi Giivertesi e  Typel- Environmental )
Ekipmanlari Mekanik Vibration Kapsam Igi
Titresim Testi
MIL-STD-167-1
MIL-STD-167-1A
. Typel- Environmental
Vibration
MIL-STD-810F
Method 516.5
. Procedure | -
Functional Shock
. Procedure V - Crash
Hazard Shock
Mekanik / Elektriki / MIL-STD-810G .
15. EHG 2.11 Elem:o(\)l?"s('stlsmlmler ve | Sok Testi Method 516.6 Kapsam Igi
istemier Method 516.7
. Procedure | -
Functional Shock
. Procedure Il —
Transportation Shock
(Change 1)
. Procedure V - Crash
Hazard Shock
MIL-STD-810F
Method 516.5
. Procedure IV — Transit
Drop
Mekanik / Elektrikli / * Procedure Vi~ Bench
16. EHG 2.12 Elektronik Sistemler ve | Sok Testi (Diigiirme) 9 Kapsam Disi
Alt Sistemler MIL-STD-810G
Method 516.6
Method 516.7
. Procedure IV — Transit
Drop

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.

Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0




@ BELGE NO. : 999-021682
—mim— | ENDUSTRIYEL HIZMETLER LISTES|I  |ctero e
S A G E SAYFA NO. 17116
KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
. Test/Kalibrasyon . Test/Kalibrasyon Metodu Akreditasyon
E,\TOG Hézorgst Yapilan Malzemeler/ Teféllﬁlarllgzs;?er:i?dl (Ulusal/Uluslararasi Standart Kapsam
Uriinler 9 Numarasi/Adi) Durumu
. Procedure VI — Bench
Handling
MIL-STD-648 D
MIL-STD-648 E
Paragraph 5.2.4 Cornerwise-drop
(rotational) test
Paragraph 5.2.5 Edgewise-drop
(rotational) test
Buzlanma-Dondurucu MIL STD 810F
Mekanik / Elektrikli / Yagmur Testi Method 521.2
17. EHG 2.13 Elektronik Sistemler ve Boyutlar™ Kapsam Disgi
Alt Sistemle . MIL STD 810G
Istemier 4000x4000x10000 Method 5213
Sicaklik: -70°C ~ +80°C )
Elektrostatik Bogsalma
Testi
Mekanik / Elektrikli / AECTP 500
18. EHG 2.14 | Elektronik Sistemler ve | Gerilim Degeri: 5kV ~ 25kV | Category 508 Leaflet 2 Kapsam Disi
Alt sistemler Kapasitans: 500pF
Seri Direng: 5000 Ohms ve
50000 Ohms
Mekanik / Elektrikli / Hidrostatik Basing Testi
19. EHG 2.15 Elektronik Sistemler ve Bovutlar™ - Kapsam Digi
Alt sistemler oyutlar:
1500x4000x1250
Basing: 0 ~ 1000bar
MIL-STD-648 D
MIL-STD-648 E
Mekanik / Elektrikli / Sizdirmazlik ve Yapisal
20. EHG 2.16 Elektronik Sistemler ve P - P Paragraph 5.4 ve Paragraph 5.5 Kapsam Digi
. Biitlinliik Testi .
Alt sistemler Structural Integrity
Paragraph 5.5 ve Paragraph 5.6
Leakage Integrity
Mobil Diiglik/Yiiksek
Sicaklik Testi MIL STD 810F
Sinir Dederlerr Method 502.4 (Proseddr |,11),
inir Degerlert: Method 501.4 Kapsam Digi
Mekanik / Elektrikli / ?"w“gﬁ*: 'Sktte%‘? boyutta | v sTD 810G
21. EHG 2.17 | Elektronik Sistemler ve “rse ! ekl' L‘T‘esoecér} +150°c | Method 502.5 (Prosedir 1),
Alt sistemler ieardix. - Method 501.5 (Prosedir 1,1)
Boyutlar:
s O et MIL STD 810G Change 1
stege boyutta Uretilebilen | \iathod 502.6 (Prosedir 1,11), Kapsam Disi
harici yalitiml kabini Method 501.6 (Prosedir 1,11)
sartlandirabilmektedir.
Sicaklik: -60°C / +90°C
EHG 3
- . STANAG 4489 / Yontem C
22. EHG 3.1 Patlayici Maddeler Darbe Hassasiyeti Testi EN 13631-4 Kapsam Disi
- s STANAG 4487 / Yontem A
23. EHG 3.2 Patlayici Maddeler Siirtinme Hassasiyeti EN 13631-3 Kapsam Disi
Tahribatsiz Muayene ve
Testler
24, EHG 3.3 - - Kapsam Disi
Dijital X-Isini GCekimi

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.

Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0




@ BELGE NO. : 999-021682
—TiBiTAR— ENDUSTRIYEL HIZMETLER LISTESI GUNG. No. °
S A G E SAYFA NO. 1 8/16
KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
. Test/Kalibrasyon . Test/Kalibrasyon Metodu Akreditasyon
E,\|l_|oG HPLZO'EEt Yapilan Malzemeler/ Tefglﬁa:lggz_fer:i?d' (Ulusal/Uluslararasi Standart Kapsam
Uriinler 9 Numarasi/Adi) Durumu
Elektronik Kart veya
25. EHG 3.4 - Elektronik Alt Parca X-Igini - Kapsam Disgi
Incelemesi
. . ASTM E 1444
26. EHG 3.5 - Manyetik Pargacik Testi EN 1SO 9934-1 Kapsam Disgi
. ASTM E1417
27. EHG 3.6 - Penetrant Testi EN 571-1 Kapsam Disgi
28. EHG 3.7 - '[onjografl ve Geometrik - Kapsam Disgi
Olgim
29. EHG 3.8 - Tomografi ve Hata Analizi - Kapsam Disgi
30, EHG 3.9 _ Tompgrafl ve Kalinlik ) Kapsam Disi
Analizi
31 EHG 3.10 _ Tomografi ve Kati Model ) Kapsam Disi
Karsilagtirmasi
32. EHG 3.11 - T9m_ograf| 1 (Mikrofokus - Kapsam Disgi
Tup ile)
33. EHG 3.12 - Videoskop incelemesi - Kapsam Digi
Agirhk, Agirhk Merkezi ve
34. EHG 3.13 - Eylemsizlik Momenti - Kapsam Digi
Olgimii
35. EHG 3.14 Enerjik Malzeme Kalorifik Deger Testi - Kapsam Digi
36. EHG 3.15 - Shore Sertlik Testi (A/D) - Kapsam Digi
37. EHG 3.16 - XRF Analizi - Kapsam Digi
38. EHG 3.17 - Spektral Analiz - Kapsam Digi
39. EHG 3.18 - Cekme/Basma Testi - Kapsam Digi
40. EHG 3.19 - Yorulma Testi - Kapsam Digi
EHG 4
Mekanik / Elektrikli /
41. EHG 4.1 Elektronik Sistemler ve Riizgar Tuneli Testi - Kapsam Digi
Altsistemler
Mekanik / Elektrikli / Riizaar Tiineli Testi
42, EHG 4.2 Elektronik Sistemler ve g - Kapsam Digi
: (1 Tarama)
Altsistemler
Mekanik / Elektrikli / Test Hazirlik ve
43. EHG 4.3 Elektronik Sistemler ve . . - Kapsam Disi
) Danigmanlik Hizmeti**
Altsistemler

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.

Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0



@ BELGE NO. : 999-021682
—mim— | ENDUSTRIYEL HIZMETLER LISTES|I  |ctero e
S A G E SAYFA NO. 1 9/16
KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
. Test/Kalibrasyon . Test/Kalibrasyon Metodu Akreditasyon
E,\TOG HPLZO'EEt Yapilan Malzemeler/ Tefglﬁa:'g?z{?er:i?d' (Ulusal/Uluslararasi Standart Kapsam
Uriinler 9 Numarasi/Adi) Durumu
EHG 5
Boyutsal Kalibrasyon
(Dis Gap 0 - 500 mm;
Bolinti Degeri 0,01 mm
/0,001 mm)
Sinir Degerleri:
44, EHG 5.1 Mikrometre DIN 863-1 Kapsam lgi
-2
0-25 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.1
25-300 mm
300-500 mm
Boyutsal Kalibrasyon
(0 - 1000 mm; Bolunti
Degeri 0,01 mm /0,02 mm
/0,05 mm)
Sinir Degerleri:
0-150 mm .
45. EHG 5.2 Kumpas DIN 862 Kapsam Igi
150-300 mm VDI/VDE/DGQ922618 Bolim 9.1-
300-600 mm
600-1000 mm
Boyutsal Kalibrasyon
(0 - 25 mm; Béluntl Degeri
0,01 mm)
Sinir Degerleri:
46. EHG 5.3 Kompratér Saati 0-10 mm DIN 878 Kapsam igi
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
10-25 mm
25-100 mm
Boyutsal Kalibrasyon
(0 - 1000 mm; Boliintu
Degeri 0,01 mm /0,02 mm
/0,05 mm)
Sinir Degerleri: )
47. EHG 5.4 Mihengir DIN 862 Kapsam Igi
0-600 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
600-1000 mm
Sicaklik Kalibrasyonu
(-90°C-0°C/0°C/0-
1100 °C)
Sinir Degerleri: Standart Platin Direng
Referans Isilgift Termometresi ve S Tipi Referans -
48. EHG 5.5 (S-B-R Tipi) Isilgift kullanilarak Kargilagtirmali Kapsam lci
-90 °C —420 °C Metot
-90°C - 700°C

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.

Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0




@ BELGE NO. : 999-021682
—TiBiTAR— ENDUSTRIYEL HIZMETLER LISTESI GUNG. No. °
S A G E SAYFA NO. :10/16
KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
. Test/Kalibrasyon . Test/Kalibrasyon Metodu Akreditasyon
E,\TOG Hézorgst Yapilan Malzemeler/ Teféllﬁlarllgzs;?er:i?dl (Ulusal/Uluslararasi Standart Kapsam
Uriinler 9 Numarasi/Adi) Durumu
100 °C - 1100 °C
Sicaklik Kalibrasyonu
(-90°C-0°C/0°C/0-
1100 °C)
Sinir Degerleri:
90°C - 0°C Standart Platin Direng
Isilgift - - Termometresi ve S Tipi Referans -
49. EHG 5.6 (Endstriyel Tip) Isilgift kullanilarak Karsilagtirmali Kapsam lci
Metot
0°C - 420°C
100°C - 1100°C
Sicaklik Kalibrasyonu
(-90°C-0°C/0°C/0°C
—420 °C)
Sinir Degerleri:
-90°C - 0°C
Platin Direng . . .
50. EHG 5.7 Termometresi -90°C - 80°C SPRT ile Dlr_eng Termometresi Kapsam igi
i Kalibrasyonu
(Referans Tip)
0°C -420°C
-90°C - 250°C
-90°C - 420°C
Sicaklik Kalibrasyonu
(-90°C-0°C/0°C/0°C
—420 °C)
-90°C - 0°C
Platin Direng -90°C - 80°C . . .
51. EHG 5.8 Termometresi SPRT ile Dlr'eng Termometresi Kapsam igi
(Endustriyel Tip) Kalibrasyonu
yeltip 0°C - 420°C
-90°C - 250°C
-90°C - 420°C
Sicaklik Kalibrasyonu
(-90°C-0°C/0°C/0-
1100 °C)
Sinir Degerleri:
-90°C - 0°C
Gostergeli Sicakiik -90°C - 80°C Standart Platin Direng
= Termometresi ve S Tipi Referans -
52. EHG 5.9 Olger Isil¢ift kullanilarak Karsilagtirmali Kapsam lgi
(Islgift Bazli) -90°C - 250°C ¢ Vatot e
etot
0°C - 420°C
-90°C - 420°C
-90°C - 1100°C

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin

bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0

olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.



@ BELGE NO. 1 999-021682
—TiBiTA— ENDUSTRIYEL HIZMETLER LISTESI GUNC.NO. °
S A G E SAYFA NO. :11/16
KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
. Test/Kalibrasyon . Test/Kalibrasyon Metodu Akreditasyon
E,\TOG HPLZO'EEt Yapilan Malzemeler/ Tefglﬁa:'g?z{?er:i?d' (Ulusal/Uluslararasi Standart Kapsam
Uriinler 9 Numarasi/Adi) Durumu
Sicaklik Kalibrasyonu
(-90°C-0°C/0°C/0°C
—1100 °C)
-90°C - 0°C
Gostergeli Sicaklik -90°C - 80°C Standart Platin Direng
53 EHG 5.10 (Refer r?lg.ﬁr /Diren Termometresi ve S Tipi Referans K m ici
) ) eterans Tlp/bireng -90°C - 250°C Isilgift kullanilarak Karsilagtirmali apsam lg
Bazl)
Metot
0°C - 420°C
-90°C - 420°C
-90°C - 1100°C
Sicaklik Kalibrasyonu
(-80°C-0°C/0°C/0°C
—420 °C)
Sinir Degerleri:
-80°C - 0°C Standart Platin Direng )
54. EHG 5.11 Sivil Cam Termometre Termometresi kullanilarak Kapsam Igi
Karsilastirmali Metot
0°C -420°C
-80°C - 420°C
Sicaklik Kalibrasyonu

(-80 °C — 200 °C)
Etlv Kalibrator Sistemi

Sicaklik Kontrollu
’ s . - Kullanilarak (DKD R5-7 ,60068-3- -
EHG 5.12 HaCJmIerde S|cak!||_< Iklimlendirme Kabini 5-60068-3-11 Standardina Uygun Kapsam Igi
Dagiliminin Tespiti ; -
Hazirlanan Kalibrasyon Talimat)

55.

Etiv

Kiil Firini Sicaklik Kalibrasyonu Mobil Kalibrasyon Sistemi Kapsam ci
(200 °C — 1350 °C) Kullanilarak Yerinde Kalibrasyon psam lg

56. EHG 5.13

Otomatik Olmayan
Terazilerin Kalibrasyonu
(20 kg. E2 Kutle Seti; 50
kg. F1 Kiitle Seti; 100 kg.
F1/F2 Kitle Seti)

Sinir Degerleri: )
EURAMET/cg-18 Kapsam Igi

Terazi

57. EHG 5.14
0-20 kg (Hassas)

20-100 kg

5-200 kg

Malzeme Test Makineleri
Kuvvet Olgiim Sistemleri
Kalibrasyonu

Blcii 0,5kN — 10 kN / 10 -100
58. EHG 5.15 K“S"i‘éf;na'gr‘i’m ( KN / 100 -1000 kN) DIN EN 1SO 7500-1/ Béliim 1
Sinir Degerleri:

Kapsam igi

0-1000 kN Basma

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin

bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel

olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.
Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0



@ BELGE NO. : 999-021682
—TiBiTA— ENDUSTRIYEL HIZMETLER LISTESI GUNC.NO. °
S A G E SAYFA NO. :12/16
KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
. Test/Kalibrasyon . Test/Kalibrasyon Metodu Akreditasyon
E,\TOG HPLZO'EEt Yapilan Malzemeler/ Tefglﬁa:'g?z{?er:i?d' (Ulusal/Uluslararasi Standart Kapsam
Uriinler 9 Numarasi/Adi) Durumu
0-100 kN Cekme
0-100 kN Cekme-Basma
ivme Olger Kalibrasyonu
. B Sinir Degerleri: 1SO16063-21 .
59. EHG 5.16 lvme Olger Referans lvme Olger ile 1 g Kapsam Igi
(10Hz -10 k Hz)
. Derin Dondurucu Mobil Kalibrasyon Sistemi -
60. EHG 5.17 Derin Dondurucu Kalibrasyonu Kullanilarak Yerinde Kalibrasyon Kapsam lci
Analog Multimetre FLUKE 5520A ile laboratuvarda
61. EHG 5.18 Analog Multimetre Kalibrasyonu ve mobil kalibrasyon sistemi ile Kapsam Disgi
y yerinde kalibrasyon
Dijital Multimetre
Kalibrasyonu
Sinir Degerleri:
32 Dijit FLUKE 5520A ile laboratuvarda
62. EHG 5.19 Dijital Multimetre ve mobil kalibrasyon sistemi ile Kapsam Disgi
412 Dijit yerinde kalibrasyon
5%2 Dijit
62 Dijit
Pens Multimetre
Kalibrasyonu FLUKE 5520A ile laboratuvarda
63. EHG 5.20 Pens Multimetre Dijital ve mobil kalibrasyon sistemi ile Kapsam Disi
yerinde kalibrasyon
Analog
Veri}(‘l;ljiglrzr: ?Jinsltjemi FLUKE 5520A ile laboratuvarda
64. EHG 5.21 Veri Toplama y ve mobil kalibrasyon sistemi ile Kapsam Digi
yerinde kalibrasyon
Tek kanal
Analog
Ampermetre/Voltmetre
Kalibrasyonu
Tek Bolge FLUKE 8508A ile laboratuvarda
65. EHG 5.22 Ampermetre / ve mobil kalibrasyon sistemi ile Kapsam Digi
Voltmetre - . :
Cok Bolge yerinde kalibrasyon
Dijital
Ampermetre/Voltmetre
Kalibrasyonu
Giic Kaynag FLUKE 8508A ile laboratuvarda
66. EHG 5.23 Gug¢ Kaynagi ¢ Raynag ve mobil kalibrasyon sistemi ile Kapsam Digi
Kalibrasyonu . :
yerinde kalibrasyon
Osiloskop Kalibrasyonu
FLUKE 5520A ile laboratuvarda
67. EHG 5.24 Osiloskop 2 Kanal ve mobil kalibrasyon sistemiile | Kapsam Disl
yerinde kalibrasyon
4 Kanal (1 GHZ'e kadar)
Wattmetre Kalibrasyonu FLUKE 5520A ile laboratuvarda
68. EHG 5.25 Wattmetre ve mobil kalibrasyon sistemi ile Kapsam Disi
Dijital yerinde kalibrasyon

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.

Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0




@ BELGE NO. : 999-021682
—TiBiTAR— ENDUSTRIYEL HIZMETLER LISTESI GUNG. No. °
S A G E SAYFA NO. :13/16
KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
. Test/Kalibrasyon . Test/Kalibrasyon Metodu Akreditasyon
E,\TOG HPLZO'EEt Yapilan Malzemeler/ Tefglﬁa:'g?z{?er:i?d' (Ulusal/Uluslararasi Standart Kapsam
Uriinler 9 Numarasi/Adi) Durumu
Analog
Analog
Manovakummetre
Kalibrasyonu
Sinif>0,6
Sinif<0,6 )
69. EHG 5.26 Manovakummetre EURAMET/cg-17 Kapsam Igi
Dijital Manovakummetre
Kalibrasyonu
Sinif>0,6
Sinif<0,6
Analog Manometre
Kalibrasyonu
Sinif>0,6
Sinif<0,6
Manometre / ’ -
70. EHG 5.27 Vakummetre EURAMET/cg-17 Kapsam Igi
Dijital Manometre
Kalibrasyonu
Sinif>0,6
Sinif<0,6
Basing Doniistiiriicii
Kalibrasyonu
71. EHG 5.28 Basing Donlstirucu SInf>0,6 EURAMET/cg-17 Kapsam Igi
Sinif<0,6
Sicaklik Kontrollt Nem Kalibrasyonu Kuw:rTI;Z“II(b(rEalsuyggo%gng; ve
72. EHG 5.29 Hacimlerde Nem %20RH - %95RH Kapsam igi
9 s R o 60068-3-11 Standardina Uygun
Dagiliminin Tespiti 20°C - 60 °C ’ ;
Hazirlanan Kalibrasyon Talimati)
Sicaklik Nem Olger Nem Kalibrasyonu Referans Nem Olger Kullanarak
3 EHG 5.30 Kalibrasyonu (15%rh — 90%rh) Karsilastirma. Kapsam Disi
Frekans ve lvme Degeri Referans Multimetre ve Referans
74. EHG 5.31 El Tipi Titresim Uyarici Tespiti 9 lvme Olger Kullanarak Kapsam Digi
P Kalibrasyon.
) . Sok ivme Olger ISO16063-22/ 1ISO16063-21
75. EHG 5.32 Sok lvme Olger Kalibrasyonu Referans Ivme Olger Kullanilarak | Kapsam Digli
(50-10.000 g) Karsilastirma.
Dinamik Basing Olger «
76. EHG 5.33 Dinamik Basing Olger Kalibrasyonu Referans E:(a;sr|r1”gaC)tllcF‘;raKullanarak Kapsam Digi
(0-5000 bar) stlas
ICP/IEPE/Piezotron/ Sinyal Sartlandirici
Charge/Voltaj Kalibrasyonu Referans Kalibrator Kullanarak
. EHG 5.34 Sensor Sinyal (100mV-10000mV/10- Karsilastirma ve GAIN tespiti Kapsam Dig!
Sartlandirici 2000000pC)

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.

Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0




@ BELGE NO. : 999-021682
—mim— | ENDUSTRIYEL HIZMETLER LISTES|I  |ctero e
S A G E SAYFA NO. - 14/16
KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
. Test/Kalibrasyon . Test/Kalibrasyon Metodu Akreditasyon
E,\TOG HPLZO'EEt Yapilan Malzemeler/ Tefglﬁa:'g?z{?er:i?d' (Ulusal/Uluslararasi Standart Kapsam
Uriinler 9 Numarasi/Adi) Durumu
Tork El Aleti
78. EHG 5.35 Tork El Aleti Kalibrasyonu TSEN '?? i7f_39|;2 fltr"’r‘r?dard'”a Kapsam Disi
(0.2-1000Nm) gore kargiiastirma
EHG 6
Cihaz ve MalzemtnT Test ve
Ekipmanlariyla Uyumlu Analizleri
79. EHG 6.1 Tum Metalik, Seramik, - Kapsam Disgi
Pollm'anlI( ve Klomp02|t DSC, TGA ve Eszamanli
alzemeler DSC-TGA Testleri
Metal ve Seramik Yiksek Sicaklik
80. EHG 6.2 Malzemeler Dilatometre Testi ) Kapsam Disi
Karbon/Siilfir Belirleme
81. EHG 6.3 : - Kapsam Disgi
Metaller, Cevherler, Testleri (LECO CS)
Seramikler ve Diger
_ Ugucu Olmayan Hidrojen (H), Nitrojen (N)
82. EHG 6.4 Inorganik Malzemeler ve Oksijen (O) Belirleme - Kapsam Disi
Testleri (LECO NOH)
Cihaz ve
Ekipmanlariyla Uyumlu . .
83. EHG 6.5 TUm Metalik, Seramik, lee_ranswel Taramal . - Kapsam Digi
L . Kalorimetre (DSC) Testi
Polimerik ve Kompozit
Malzemeler
Toz ya da Grandl Tane Boyu Olgiim Testi )
84. EHG 6.6 Malzemeler (Mastersizer 2000) Kapsam Dig1
EHG 7
Mekanik / Elektrikli /
85. EHG 7.1 Elektronik Sistemler ve Atis Gorlntileme Hizmeti - Kapsam Digi
Altsistemler
Mekanik / Elektrikli /
86. EHG 7.2 Elektronik Sistemler ve Doppler R'adar Kullanlm - Kapsam Digi
: Hizmeti
Altsistemler
Mekanik / Elektrikli / —
87. EHG 7.3 Elektronik Sistemler ve Patlayici '\:i?;rl:qy;is' ve EOD - Kapsam Digi
Altsistemler
Mekanik / Elektrikli / o -
88. EHG 7.4 Elektronik Sistemler ve Ortam $|gakl|gl_nda Etkinlik - Kapsam Disi
: Testi Hizmeti (Konya)
Altsistemler
Mekanik / Elektrikli / . .
89. EHG 7.5 Elektronik Sistemler ve D_l|1_§ut<' a!caklll.(tiEtkmllk - Kapsam Digi
Altsistemler esti Hizmeti (Konya)
Mekanik / Elektrikli / . .
90. EHG 7.6 Elektronik Sistemler ve Yuksek S_lcakh_kta Etkinlik - Kapsam Disi
: Testi Hizmeti (Konya)
Altsistemler
Mekanik / Elektrikli / infilak Hiz1 Olciimii
91. EHG 7.7 Elektronik Sistemler ve Ank ¢ - Kapsam Disi
Altsistemler (Ankara)
Mekanik / Elektrikli / Hizli Kamera Hizmeti
92. EHG 7.8 Elektronik Sistemler ve 121l - Kapsam Digi
: (Ankara)
Altsistemler
Mekanik / Elektrikli / Yoriinge Takip Radari
93. EHG 7.9 Elektronik Sistemler ve Kullanim Hizmeti - Kapsam Digi
Altsistemler (Konya/Sinop/Aksaray)

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.

Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0




@ BELGE NO. : 999-021682
—mim— | ENDUSTRIYEL HIZMETLER LISTES|I  |ctero e
S A G E SAYFA NO. - 15/16
KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
. Test/Kalibrasyon . Test/Kalibrasyon Metodu Akreditasyon
E,\TOG HPLZO'EEt Yapilan Malzemeler/ Tefglﬁa:'g?z{?er:i?d' (Ulusal/Uluslararasi Standart Kapsam
Uriinler 9 Numarasi/Adi) Durumu
Mekanik / Elektrikli / Test Alani Kullanim
94. EHG 7.10 Elektronik Sistemler ve . i - Kapsam Disgi
Altsistemler Hizmeti (TUBITAK SAGE)
Mekanik / Elektrikli /
95. EHG 7.11 Elektronik Sistemler ve Meteoroloji Olgiim Hizmeti - Kapsam Disgi
Altsistemler
EHG 8
Mekanik / Elektrikli / C-DART, Gévde Alti Hizh
96. EHG 8.1 Elektronik Sistemler ve Kamera ve Mux-Bus Veri - Kapsam Disi
Altsistemler Hizmeti
Mekanik / Elektrikli /
97. EHG 8.2 Elektronik Sistemler ve | C-Dart Kullanim Hizmeti - Kapsam Disi
Altsistemler
Mekanik / Elektrikli / .
98. EHG 8.3 Elektronik Sistemler ve (ﬁgﬁRKTgerG%i;Ag' - Kapsam Disi
Altsistemler amera €
Mekanik / Elektrikli / .
99. EHG 8.4 Elektronik Sistemler ve | F-4/F16 Ugak Uzeri (Mux- - Kapsam Disi
. Bus) Kayit Hizmeti
Altsistemler
Mekanik / Elektrikli / F-4 Govde Alti Kamera (2
100. EHG 8.5 Elektronik Sistemler ve Adet) ve Mux Bus Veri - Kapsam Disgi
Altsistemler Hizmeti
Mekanik / Elektrikli / . . .
101. EHG 8.6 Elektronik Sistemler ve Mo_b|| Te_lemetrl .S'-SFem' - Kapsam Disgi
) Hizmeti (1 Sorti Igin)
Altsistemler
NOTLAR
1- Talep edilen endustriyel hizmetin verilmesi, yazili bagvurunun TUBITAK SAGE tarafindan kabulii ile miimkiindiir. Basvuru,
TUBITAK SAGE tarafindan degerlendirildikten sonra fiyat teklifi hazirlanacak ve hazirlanan fiyat teklifi bagvuru formunda yer
alan bilgiler kullanilarak faks yoluyla génderilecektir.
2-  TUBITAK SAGE endustriyel hizmetleri ile ilgili kosullari resmi internet sitesinde ilan edilen Endiistriyel Hizmet Kosullar belgesi
ile belirlemis olup yapilan tim basvurulari bu kapsamda degerlendirmektedir.
* Tanimli test profili yoktur. Tasarimci/Musteri tarafindan belirlenmis standart gereksinimlerine uygun test profili
kullanilacaktir.
** Test Hazirlik ve Danigsmanlik Hizmeti Ucreti isin niteligine gére ayrica hesaplanacaktir.
1 Kullanilabilir kabin igi boyutlari; mm olarak ve Yikseklik x Genislik x Derinlik sirasi ile verilmistir.
2 Testlerde kullanilan sivi azot ayrica lcretlendirilir.
3 Tanimli test profili yoktur. Tasarimci/Misteri tarafindan belirlenmis standart gereksinimlerine uygun test profili kullanilac aktir.
4 Test kalemine bagh teknik kisittamalar ya da standardin izin verdigi degisiklikler mevcuttur.
5 Test cihazlarin nakliyesi, sigortalanmasi, personelin ulasim, konaklama, ving/ambulans kiralama ve sivi azot masraflari dahil
degildir.

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagcla kullaniimadan énce gtincellidi kontrol edilmelidir.

Format No: 985-022196 Format Giinc. No: 0




